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Beschreibung

Einsatzbereiche

Lieferung und Verpackung

FLAMMADUR® E 292
Verpackung Dose
Gebindegröße 1 kg
Artikelnummer

4125671

FLAMMADUR® 
E 292 

Zweikomponenten-Dichtmasse

FLAMMADUR® E 292 ist eine flammwidrige und flexible Vergussmasse. Sie besteht aus zwei Komponenten und ist 
einsetzbar für Temperaturbereiche von -40 bis +90 °C.

• Schiffe & Offshore
• Im GEAQUELLO® E 950 Dichtungssystem
• Im GEAQUELLO® CPS-Dichtungssystem
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Kontaktieren Sie uns für weitere Informationen:
+49 4105-40 90-14 transportation@svt.de
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Technische Daten

Irrtümer, Druckfehler und Änderungen vorbehalten. Alle Angaben entsprechen dem zum Zeitpunkt der Drucklegung (02/2023) geltenden Stand der Technik bzw. der Normfassung.  
Gern informieren wir Sie auf Nachfrage über die für Ihren Einzelfall geltenden gesetzlichen und technischen Rahmenbedingungen bzw. Herstellervorgaben.  
© Copyright svt Products GmbH, Seevetal. FLAMMADUR® ist eine eingetragene Marke ® der svt Products GmbH, Seevetal.

Verarbeitungshinweise
• Zur Vermischung wird der Kunststoff-Deckeleinsatz und der Boden des Dosendeckels durchstochen; die darin befindliche Härter-

komponente fließt in den unteren Gebindeteil, welcher über ausreichend Volumen verfügt, ab. 
• Die Vergussmasse wird hergestellt, indem die Härterkomponente sorgfältig in das Harz eingemischt wird (erkennbar an einer gleich-

mäßig durchgefärbten Vergussmasse).
• Bei größeren Volumen und der Verarbeitung von Einzelkomponenten sind Harz und Härter in einem Verhältnis von 100 Gewichtstei-

len Harz zu 10 Gewichtsteilen Härter zu mischen.
• Bei Mischung von Hand (ca. 5 Minuten) bzw. mit einem Rührgerät (3–5 Minuten) ist darauf zu achten, dass eventuelle Absetzungen 

am Boden des Gebindes voll gelöst und eingearbeitet werden.
• Die fertige Mischung ist in Abhängigkeit von der Umgebungstemperatur ca. 20–30 Minuten verarbeitbar.
• Zu versiegelnde Teile müssen trocken, sauber und frei von Fett sein.
Produkteigenschaften beständ. gegen Meerwasser, techn. Öle, schwache Säuren und alk. Lösungen
Produkt FLAMMADUR® E 292 Harz FLAMMADUR® E 292 Härter
Mischverhältnis (Gewicht) 91 9
Viskosität ca. 40 000 mPa·s ca. 110 mPa·s
Viskosität der Mischung ca. 20 000 mPa·s
Dichte 1,62 g/cm³ 1,22 g/cm³
Mischdichte 1,58 g/cm³
Topfzeit der Mischung (Bookfield RVT, +23 °C, 300 g) 60 min.
Chem. Aushärtung der Mischung 16–24 Std.
Flammpunkt > 200 °C > 200 °C
Lagerung trocken bei +10 und +40 °C
Haltbarkeit 12 Monate 6 Monate (haltbarkeitsbestimmend)
Technische Daten der Vergussmasse
Shore-Härte (DIN 53505) 88–93 Shore A; 45–50 Shore D
Aushärtung der Proben 24 Stunden / +80 °C
Farbe / Geruch braun / geruchlos
Verarbeitungstemperatur > +5 °C / rel. Feuchte < 80 %
Brennverhalten nach UL 94 VO
Kriechwegbildung (DIN/IEC 112)
Scherfestigkeit für verschiedene Materialien
Beton 2,40 N/mm² Porenbeton 0,34 N/mm² Kalkstein 3,05 N/mm² PVC-Rohr 1,78 N/mm²
Stahlrohr 14,84 N/mm²
Beständigkeit gegen Öl und Alkohole
Aushärtezeit der Probe bei Raumtemperatur 7 Tage
Probe am Lager bei Raumtemp. mit Öl/Alkohol 72 Stunden
Solvent Naphtha geringe Quellung an der Oberfläche (ca. 0,5 mm)
n-Pentan / Kondensat / Hydrauliköl keine Veränderungen
Dichtungslänge 110 mm für Sammelschienensysteme / 10 mm für Abdeckungen
Wasserdichtigkeit 2,5 bar
Gasdichtigkeit technisch dicht je nach Schichtstärke bis zu 1 bar Heliumgasdruck
Sicherheitshinweise Weitere Hinweise sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.
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